
WHAT'S  NEW

鉄鋼材料の無変態新接合技術を開発
－鉄鋼材料をA1点以下で接合－

割れが発生しやすいため、極めて接合が困難な高炭素鋼（S70C）
の接合（FSW）に成功。接合温度を723℃の変態温度（A1 点）
以下にすることにより、変態に伴う脆い相の生成を完全に防止
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A1 点以下で接合した場合には、高強度･
高靱性となる微細なフェライト＋球状セメ
ンタイトの理想的な組織が形成。

（日刊工業新聞一面4月18日掲載）
一方で、鋳鉄の表面処理プロセスでは、
変態を積極的利用することにより、極めて
微細なマルテンサイトを形成し、鋳鉄表面
の硬度を母材の4.5 倍にする画期的技術も
開発された。
（経済産業省戦略的基盤技術高度化支援事業）
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図 1　摩擦攪拌接合（FSW）
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【主催】 【期間】2007

11 27 ( ) 28 ( ) 【場所】
(

1-5) 【連絡･問合先】tel/fax: 06-6879-8693, 

e-mail: spt07@jwri.osaka-u.ac.jp 【URL】
http://www.jwri. osaka-u.ac.jp/~ conf/SPT07
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―創立 35周年記念式典と記念講演会―
19 11 26 15 00

―第２回スマートプロセス国際シンポジウム―

―共同研究員発表会―
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567-0047 11-1

TEL: 06-6879-8677 FAX:06-6879-8689

URL: http://www.jwri.osaka-u.ac.jp/

E-mail: koho@jwri.osaka-u.ac.jp
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【着任】
YU LINA

LEE SANG HYON

SONG KUK-HYON

【離任】

GAO FENG
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